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(67) Zusammenfassung: Bei Montageanlagen fur Aggrega- z =
te und Komponenten insbesondere bei der Montage kom- { 7 N %7 ‘ - 8 |
plexer Baugruppen mit vielen Einzelteilen ergibt sich die < W; R
Problematik, dass zum einen vom Forderer herunterfallen- '
de Bauteile durch die vielen Stiitzen, Olwannen und kon-
struktiven Elemente nicht bemerkt werden, was zum Aus- e
schuss oder zur Fehlfunktion der auf der Montageanlage '-..9 }
produzierten Baugruppen fihren kann, und zum anderen
lassen sich die Montageanlagen unterhalb der Férderer nur gt
auBerst arbeitsintensiv und umsténdlich reinigen und sau- i s N 6 K
ber halten. o

Montageanlage mit Forderer oder Verkettung, bei der un-
terhalb der Forderebene (1) ein quer zur Férderebene (1)
nach einer Seite hin geneigtes Abweis- und Schutzblech

(2) angeordnet ist, das sich am Ende auf den Boden zu er- \? ,_____H
streckt und das so gemeinsam mit den Profilen (3, 4) und e

.

dem Boden ein geschlossener Raum unterhalb der Forde- I — ] -— l_.f"g“.
rebene (1) entsteht, in den weder Teile nach Verunreinigun- P ‘a_v..)
gen gelangen kdnnen und die Montageanlage so leicht mit S 2‘)“/
Industriereinigungsgeraten gereinigt werden kann. -
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Montageanlage
mit Férderer oder Verkettung bei der unterhalb der
Férderebene (1) ein quer zur Férderebene {1) nach
einer Seite hin geneigtes Abweis- und Schutzblech
(2) angeordnet ist, das sich am Ende auf den Boden
zu erstreckt und das so gemeinsam mit den Profilen
(3, 4) und dem Boden ein geschlossener Raum un-
terhalb der Férderebene (1) entsteht, in den weder
Teile noch Verunreinigungen gelangen kénnen und
die Montageanlage so leicht mit Industriereinigungs-
geraten gereinigt werden kann.

[0002] Bei Montageanlagen fir Aggregate und
Komponenten insbesondere bei der Montage kom-
plexer Baugruppen mit vielen Einzelteilen ergibt sich
die Problematik, das zum einen vom Forderer herun-
terfallende Bauteile durch die vielen Stiitzen, Olwan-
nen und konstruktiven Elemente nicht bemerkt wer-
den, was zum Ausschuss oder Fehlfunktion der auf
der Montageanlage produzierten Baugruppen filhren
kann und zum anderen lassen sich die Montageanl|a-
gen unterhalb der Férderer nur aulerst arbeitsinten-
siv und umstandlich reinigen und sauber halten.

[0003] Es entsteht immer ein unsauberer Eindruck.
Stand der Technik

[0004] Bisher werden Montageanlagen in verschie-
densten Ausflihrungen hergestelit.

[0005] U.A. T-Gestell Fig. 1 (a), T-Gestell mit Ol
wanne (b), H-Gestell (¢), H-Gestell mit Olwanne (d)
Gestell mit Kanal {e) und Gestell mit V-Kanal (f).

[0006] Der Transport erfolgt mit Friktionsrollen, Frik-
tionsketten, Bandern usw.

[0007] Bisher werden teure, aufwendige und massi-
ve Einzelstitzen aus T-, Doppel-T- oder Vie-
kantschweilkonstruktionen eingesetzt.

[0008] Die Elektro- und Medienleitungen liegen ent-
weder unter dem Férderer und der Verkettung oder
bei Nutzung einer separaten Blhne unterhalb dieser
Bihne.

[0009] All diese Varianten haben einen hohen Platz-
verbrauch, eine schlechte Zuganglichkeit zu den
Elektro- und Medienleitungen und die Anlagen las-
sen sich nur auferst arbeitsintensiv reinigen und sau-
ber halten.

[0010] Des Weiteren sind durch die Druckschriften
DD 39 323 A, GB 22 34 482 A, DE 195 01 425 C1,
DE 76 01008 U1, GB 1518 053 A, GB 846 986 A und
US 32 92 773 A Forderer bekannt, die komplett und
teilweise dachférmig verkleidet werden um die For-
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derer selbst gemeinsam mit dem Férdergut in einem
gemeinsamen Raum vor Umwelteinflissen zu schiit-
zen.

[0011] Durch die EP 12 70 299 A1 ist eine bewegli-
che Abdeckung bekannt, die komplette Tennisplatze,
Schwimmbader und Abstellplatze ebenfalls in einem
Raum vor Witterungseinflissen schiitzt. Durch die
DE 202 20 448 U1 ist eine Transportvorrichtung be-
kannt, die eine Blech aufweist, welches in Bereichen
zwischen zwei Férderebenen angebracht ist, damit
Teile oder Partikel der oberen Férderebene nicht in
Behalter der unteren teilweise offenen Forderebene
gelangen kénnen.

Aufgabenstellung

[0012] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde
eine kostenglinstige Montageanlage zu schaffen de-
ren Férderer so gestaltet ist, dass zum einen herab-
fallende Bauteile nicht unter den Férderer oder zwi-
schen die SthtzfiiRe gelangen kénnen und zum Be-
diener hin abgeleitet werden und zum anderen unter-
halb des Férderers einen separaten geschlossenen
Raum herzustellen in den weder Teile noch Schmutz
gelangen kénnen sodass er nicht gereinigt werden
muss.

[0013] Gleichzeitig soll die gesamte Montageanlage
mit Industriereinigungsgeraten leicht und kosten-
glnstig zu reinigen sein wobei auch Anfahr- und An-
prallschutzprofile vorhanden sein sollen.

Ausflihrungsbeispiel

[0014] Die Montageanlage nach der Erfindung
zeichnet sich dadurch aus, das der Forderer unter-
halb der Férderebene (1) ein quer zur Férderebene
(1) ein nach einer Seite hin geneigtes Abweis- und
Schutzblech (2) aufweist das sich am Ende auf den
Baden hin zu erstreckt. Dieses Abweis- und Schutz-
blech {2) endet in zwei sich l&ngs des Fdrderers er-
streckende Profile (3, 4), die beidseitig auRerhalb der
Stutzfule (5) auf dem Boden angeordnet sind und in
die das Abweis- und Schutzblech (2) eingelassen
werden kann.

[0015] Das Abweis- und Schutzblech (2) ist zur Be-
dienerseite der Anlage hin geneigt so dass vom For-
derer fallende Teile auf diese Seite gelangen und so-
fot bemerkt und geborgen werden kénnen.
Schmutzpartikel werden ebenfalls abgeleitet.

[0016] Die Profile (3, 4) sind so ausgebildet, dass
sie als Anfahrschutz und Kehrkante fir Industriereini-
gungsgerite dienen und leicht auswechselbar sind.

[0017] Das Abweis- und Schutzblech (2) bildet ge-
meinsam mit den Profilen (3, 4) und dem Boden ei-
nen separaten geschlossenen Raum unterhalb der
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Férderebene (1) entlang der gesamten Montageanl|a-
ge. In diesen geschlossenen Raum gelangen keine
Teile und Verschmutzungen und dieser muss somit
nicht gereinigt werden.

[0018] Das Abweis- und Schutzblech kann aus
Blech, Edelstahlblech oder Verbundwerkstoff herge-
stellt werden.

[0019] Diese Konstruktion erméglicht den Einsatz
kostengiinstiger Stiitzelemente (§) aus Stahlblech
zwischen den einzelnen Férderern statt den bisher
verwendeten teuren und aufwendigen Einzelstitzen
aus T,- Doppel-T- oder VierkantschweilRkonstruktio-
nen.

[0020] Unterhalb der Abweis- und Schutzbleche (2)
befinden sich keine Elektro- und Medien-Leitungen.
Die gesamte Montageanlage macht einen sauberen
und ordentlichen Eindruck.

Patentanspriiche

1. Montageanlage mit einem ein Gestell aufwei-
senden Férderer, bei dem unterhalb der Férderebene
(1) ein quer zur Férderebene (1) nach einer Seite hin
geneigtes Abweis- und Schutzblech (2) angeordnet
ist, das sich am Ende in Richtung auf den Boden zu
erstreckt, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem
auf StitzfliBen (5) angeordnetes Gestell sich langs
des Fdrderers erstreckende Profile (3, 4) beidseitig
auBerhalb der Stitzflilke (5) auf dem Boaden angeord-
net sind, dass das Abweis- und Schutzblech (2) sich
beidseitig bis zu den Profilen (3, 4) hin erstreckt und
in diese eingelassen ist, dass das Abweis- und
Schutzblech (2) zur Bedienerseite der Anlage hin ge-
neigt ist, so dass vom Forderer fallende Teile auf die-
se Seite gelangen und dass die Profile (3, 4) so aus-
gebildet sind, dass sie als Anfahrschutz und Kehr-
kante fir Industriereinigungsgerate dienen und das
durch das Abweis- und Schutzblech (2) gemeinsam
mit den Profilen (3, 4) und dem Boden ein separater
geschlossenen Raum unterhalb der Férderebene (1)
entsteht, in den weder Teile noch Verunreinigungen
gelangen kénnen und der somit nicht gereinigt wer-
den muss.

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Abweis- und Schutzblech (2) aus
Blech, Edelstahlblech oder Verbundwerkstoff herge-
stellt ist.

3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass unterhalb des Abweis- und
Schutzbleches (2) keine Elektro- oder Medienleitun-
gen verlaufen.

4. Anlage nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das Abweis- und
Schutzblech (2) die gesamte Anlage mit mehreren
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Férderem unterhalb der Férderebene (1) abdeckt.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhingende Zeichnungen

zeﬁCh Ny lﬁ]@ Fﬂg. ‘1] (Sﬂamd der TeChnﬁk) H@ﬁ@? Spm@g@ﬁ'
Elenweg 43
34314 Espenau
Anm. |D: 1425508

4/5



DE 103 42675 B4 2005.09.01

>

Zeichnung Fig.2 Holger Sprenger
Erfenweg 43
34314 Espenay
Anm. 1D: 1425508

5/5



